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Anexa 5.4 SPECIFICATII TEHNICE

Neclasificat
Exemplar unic

Lot 5 - Lucriiri de reparatii curente (inclusiv dotéri) — amfiteatru Aula micia

MOBILIER

1. SPECIFICATII TEHNICE MINIMALE:

Loc de o e T
. - .. | Durata livrare Datavll.‘jrqru,
Nr. Denumzrefl !Jroduselor oM | cant. Speaﬁ.ca,tu minimd Vi montarlf é_‘{/sau
crt solicitate tehnice \ Sfixdrii
garanfie montare (dupi caz)
si fixare) P
- . Conform
1. | Masa Prezidiu 7 locuri buc. 1 nota nr.l Liviare — imaxim
] ] Conform minim | UM 02192 | 90 zile de la data
2. | Pupitru Vorbitor buc. 1 nota nr.2 | 24luni Str. semnarii
Conform de la Fulgerului contractului.
3. | Fotoliu Prezidiu buc. 7 data nr. 1, Montare / fixare —
nota nr.3 - . ,
Cont. receptiei | Constanta | maxim 3? zile -de
4. | Fotoliu cu polita in brat buc. | 156 e la data livrarii.
nota nr.4
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Anexd la Sectiunea Il — Caietul de sarcini

1. Masa Prezidiu 7 locuri

Specificatii tehnice minimale Nota nr.1:

Masa de prezidiu va avea dimensiunile de 5000x900x750h mm, fiind compartimentatd vizual in 4 module.
Delimitarea este marcati de lezene din lemn masiv peste care sunt aplicate decoruri de alama cu litimea de 20
mm.

Structura (picioare laterale tip panou si panourile frontale) este realizati din MDF 44 mm, furniruite cu furnir
natural de mahon mazarat. Canturile vor fi bordurate cu lemn masiv, pentru asigurarea unei ergonomii si
durabilitati sporite. Blatul superior va fi realizat din MDF 44 mm grosime, furniruit cu furnir natural de mahon
mazarat. In blatul superior se vor prevedea decupaje pentru incastrarea echipamentelor (microfoane, panou
touch—screen comanda, comutatoare, etc.)

Panourile frontale (4 buc) vor avea incastrate — in centrul lor, decoruri tip “hublou” cu diametrul exterior de
330mm. Hublourile vor avea rama exterioara imbricatd cu alami pe o dim de 20mm, iar la interior vor fi
suprapuse lamele din lemn masiv cu dim de 30x18mm.

Se va avea in vedere la realizarea mesei ca toate componentele sa fie demontabile, iar automatizarea existenti
in sala s fie functionala.

2. Pupitru Vorbitor

Specificatii tehnice minimale Nota nr.2:

Dimensiune: 800x600x1150h

Structura (picioare laterale tip panou si panourile frontale) este realizati din MDF 44 mm, furniruite cu furnir
natural de mahon mazarat. Canturile vor fi bordurate cu lemn masiv, pentru asigurarea unei ergonomii si
durabilitati sporite. Blatul superior va fi realizat din MDF 44 mm grosime, furniruit cu furnir natural de mahon
mazarat; va avea la partea superioara un blat inclinat cu rolul de a permite sustinerea materialelor de prezentare
ale vorbitorului. In blatul superior se vor prevedea decupaje pentru incastrarea echipamentelor (microfoane,
panou touch—screen comanda, comutatoare, etc.)

Pe panoul frontal va fi aplicat stema Academiei Navale Mircea cel Batran.,

Finisajul pupitrului va fi in acelasi ton cu restul mobilierului din lemn, protejat cu lacuri poliuretanice colorate,
luciu mat mitisos, rezistent la uzura si alti factori externi.

Se va avea in vedere la realizarea pupitrului ca toate componentele si fie demontabile, iar automatizarea
existenta in sali s3 fie functionali.

3. Fotoliu Prezidiu

Specificatii tehnice minimale Nota nr.3:
Fotoliu individual, ergonomic cu brate, design modern, avand tapiterie din piele naturala, de culoare albastru
tip Navy sau echivalent.
Caracteristicile pentru tapiterie:
% grosime minima 1,20 mm
= rezistenta la frecare (dry rubs) = 500 - cel putin egal cu 4 Grey scale TUF 450 cf. UNI EN ISO 1 1640
 rezistenta la frecare (wet rubs) = 150 - cel putin egal cu 4 Grey scale TUF 450 cf. UNI ENISO 11640
£ rezistenta la substante alcaline (transpiratie) = 80 TUF 450 cf, UNI EN ISO 11640
4 rezistenta la flexare - cel putin egal cu 30000 TUP 20 cf, UNI EN ISO 5402
4 rezistenta la Intindere - cel putin egal cu 20 N TUP 40 ¢f, UNI EN ISO 3377-01
< aderenta minimi — 3,50 N/cm2 IUF 470 cf. UNI EN ISO 11644
4 rezistenta la luminid = 5 Blue scale IUF 402 cf. UNI EN ISO 105-B02
* rezistenta ridicat la foc cf. UNI EN ISO 1021-1/2 BS 5852 1990 Sec.4 NI/O-1.
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Anexd la Sectiunea Il — Caietul de sarcini

Fotoliul are cotiere metalice, tapitate partial cu piele, baza metalica cromata cu 5 brate, numar de rotile 5 bucati
silicon pentru protectie pardoseala.
Fotoliul este previzut cu piston gaz lift si mecanism de ajustare a inclinarii spatarului.

4. Fotoliu cu politii in brat

Specificatii tehnice minimale Nota nr.4:

Dimensiune: 590x490/720x945hmm
Numarul total de locuri in Aula este de 154 persoane, distribuite astfel:
Fotoliile vor fi amplasate in 2 pachete egale stanga/dreapta divizate de un culoar central. Pe lateralele salii vor
fi prevazute de asemenea 2 culoare de trecere
Vor fi 11 randuri a 7 + 7 fotolii
In vederea asigurarii culoarelor de trecere intre scaune pentru asigurarea defluierii in caz de panica, fotoliile
vor avea posibilitatea reglarii inclinarii spatarului, in minimum 3 pozitii .
Avand in vedere gradenele existente, ce nu mai pot fi reconfigurate si faptul ca au o adéncimea de 890 mm si
cu o indltime de 100 mm, in vederea obtinerii culoarului de trecere de 450 mm impus de normele de securitate
pentru Silile aglomerate intre cotiera si spatarul scaunului de pe randul precedent, va fi nevoie a se executd
scaune cu dimensiuni speciale.
Culoarele de trecere vor avea minim 1000mm pentru asigurarea circulafiei corespunzatoare normelor in
vigoare.
Scaunele sunt tapitate cu tapiterie rezistenta la foc clasa MI si rezistenta mare la uzura, (specificatiile sunt
detaliate mai jos)
De asemenea avindu-se in vedere functionalitatea silii pentru necesitatile proiectului, fotoliile au un spatiu
interior confortabil, de mai mari dimensiuni, care s permiti acomodarea pe perioade mai lungi de timp a
participantilor. Scaunele vor avea certificari conform standarduiui SR EN 12727 si SR EN 1729-2 .
Spatarul scaunului va avea brodatd sigla Academiei Navale (sigla va fi pusd la dispozitie de autoritatea
contractanta, in format electronic, ofertantului declarat castigator). Broderia va fi realizata inainte de tapitarea
scaunului, nu se accepti sigle aplicate prin coasere sau lipire ulterioara pe spatarul scaunelor.
Avand in vedere gradul de incarcare si utilizare al silii, se va folosi un material textil extrem de rezistent la
uzura, cu minim 400.000 ciciluri Martindale si cu 10 ani de garantie.

& Materialul va avea compozitia : 50% poliamida, 33 % lana, 10 % vascoza ignifuga, 7 % vascoza

4+ Greutatea min. 435 g/mp (£ 5 %).

# Clasa de rezistenta la foe : Ml

4 Rezistenta culorilor la lumina (light fastness) : 6 (cf. ISO 105 B02.2014 )

<& Rezistenta la frecare (fastness rubbing):  Umed:4 Uscat :4
Se va atasa fisa tehnica textil si autorizatie de la producator.
Culoarea materialului textil va fi albastru inchis, ce va fi ales din mostrarul pus la dispozitie de ofertant. Vor fi
puse la dispozitie cel putin trei culori albastru inchis din care sa poata fi ales, de catre autoritatea contractanta,
materialul pentru fotolii.
Avand in vedere numarul de locuri necesar Aulei, fotoliile vor avea dimensiunea 590x490/720x945(h) mm.

w Interax - minim 520 mm

« Inaltimea sezutului - 450 mm,

« Iniltimea cotierelor - 635 mm.

s« In pozitia inchis scaunul va avea adancimea maxima de 565 mm iar in pozitia cu sezutul deschis

maximum 790 mm.

Fotoliul va avea toate colturile rotunjite, nu va avea muchii vii/ascutite si va avea o buna ergonomie.
Cadrul fotoliului va fi o structura metalica din OL37 realizat din platbanda 50x8 mm, rezistenta la utilizare
intensa si socuri mecanice, vopsit in camp electrostatic, culoare inchisa (gri, negru etc.). Structura metalica va
fi mascata pe lateral cu panouri din material lemnos cu grosime de 6 mm, tapitate cu material textil identic pe
sezut si spatar.
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La partea superioara se pozitioneaza pe cotiera (dimensiune 305x50x63(h) mm) din lemn masiv, finisaj mahon.
Aceasta are o forma semirotunjita la capat, pentru ergonomie.

Sezutul rabatabil al fotoliului va fi prins cu 4 bolturi din otel cu diametru de 12 mm (fara arcuri).
Silentiozitatea sistemului de rabatare va fi asigurata printr-o bucsa plastifiata din nylon fixata pe structura de
otel a bratului. Suportul din lemn al sezutuluj este realizat din lemn stratificat de 12 mm grosime cu o forma
anatomica ce are montata un strat de poliuretan cu densitatea de 65 kg/mc. Intradosul sezutului va fi tapitat cu
acelasi material textil ca la sezut si spatar,

Pentru asigurarea protectiei la foc, intre tapiteria textila si stratul de poliuretan se instaleaza o folie tip Fire
Barrier sau echivalent cu rol de bariera antifoc, avand o grosime minima de 3,5 mm , certificata EN 1021-
1:2006 / EN 1021-2:2006

Spatarul fotoliului are o structura realizata din lemn stratificat de 18 mm, lacuit cu lacuri poliuretanice, colorate
mat matasos, rezistente la uzura. Peste spatar se monteaza poliuretan cu densitatea de 55 kg/mc, cu o forma
ergonomica, ce permite preluarea formei anatomice a corpului si asigura o sedere confortabila pe perioade
indelungate. Intradosul spatarului este placat cu panou lemn stratificat, minim 12 mm grosime, furniruit cu
furnir mahon. Va prelua forma anatomica a scaunului, mulandu-se perfect pe spatarul scaunului...

Spatarul are o forma curba, central raza 924 mm, extreme raza 251 mm, conform schita atasata.

Poliuretanul va avea o rezistenta la compresiune de minimum 4 kPa si o rezistenta la rupere de minimum 100
kPa.

Elementele ce confera sustinerea si miscarea sezuturilor asigura rabatarea silentioasa si in conditii de siguranta.
In propunerea tehnica, pentru fotoliul montat pe gradene, se va avea in vedere o greutate admisibila de
minimum 150 kg.

Fixarea scaunului pe gradena se va face cu conexpanduri de @10 mm, lungimea de 90 mm si surub cu cap
hexagonal M10x100 mm. Nu se accepta surub fluture. De asemenea scaunul va avea o prindere suplimentara,
pentru asigurarea unei rigiditati sporite, de treapta gradenei.

Masa rabatabila, fixata in brat, va avea blatul realizat din lemn stratificat de 25 mm grosime si o dimensiune
de 300x230 mm, finisaj Mahon

Blatul mesei se deschide printr-o migcare de rotatie cu ajutorul unui sistem de tip parghie care asigura totodata
rotirea si plierea la pozitia paralela cu spatarul scaunului.

Mecanismul, preferabil de culoare neagra, este realizat din platbanda de otel, este finisaj printr- o tehnologie ce
prevede degresarea si fosfatarea cu siruri de fier in 4 etape, ulterior aplicandu-se un strat de pulberi
epoxipoliesterice la temperatura de 180°C.

Mobilierul va fi executat respectand totalitatea etapelor constructive necesare fumizarii de produse de calitate
superioara.

Autoritatea contractanta solicita prezentarea unui fotoliu ca mostra etalon, ce va Ji prezentat la depunerea
ofertelor, astfel incat sa poata fi verificata respectarea specificatiilor tehnice, in special cele privitoare la
solicitarile privind uzura, precum si cele privind posibilitatea reglarii inclinarii spatarului,

II. CONDITII PRIVIND ASIGURAREA DISPONIBILITATIL, GARANTIA, LIVRAREA,

B

AMBALAREA, ETICHETAREA, TRANSPORTUL $S1 OPERATIUNI CU TITLU
ACCESORIU

1. Disponibilitate

Contractantul va livra produsele in termen de maxim 90 de zile de la data semnirii contractului sile
va monta/fixa (dupd caz) in termen de maxim 30 zile de la data livrarii, in incéperile indicate de
reprezentantul autoritafii contractante.

2. Extensibilitate/Modernizare — nu este cazul

3. Garantie
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Anexd la Sectiunea Il — Caietul de sarcini

Toate produsele trebuie sa fie acoperite de garantie pentru cel putin 24 luni de la data acceptarii,
pentru fiecare produs in parte.

Garantia trebuie sa acopere toate costurile rezultate din remedierea defectelor in perioada de garantie,
inclusiv, dar firi a se limita la:

- ambalaje, inclusiv furnizarea de material protector pentru transport (folii, carton, cutii, lzi etc.);

- transport prin intermediul transportatorului, inclusiv de transport international (dacd este aplicabil);
- inlocuirea tuturor componentelor defecte/neconforme;

- despachetarea, inclusiv curitarea spatiilor unde se efectueaza montarea, fixarea/instalarea, punerea
in functiune.

in cazul viciilor ascunse, acestea vor fi sesizate in scris Contractantului, in termen de 48 de ore de la
constatarea acestora de citre beneficiari, Contractantul fiind obligat si remedieze in termen de 10 zile
produsul.

4, Livrare, ambalare, etichetare, transport si asigurare pe durata transportului

Termenul de livrare este de maxim 90 de zile de la data semnarii contractului.

Un produs este considerat livrat cind toate activitatile in cadrul contractului au fost realizate si este
acceptat de Autoritatea contractanta.

Contractantul va ambala si eticheta produsele furnizate astfel incdt si previna orice dauni sau
deteriorare in timpul transportului acestora citre destinatia stabilita. Daca este cazul, ambalajul
trebuie previzut astfel incét sa reziste, fard limitare, manipulérii accidentale, expunerii la temperaturi
extreme, sarii si precipitatiilor din timpul transportului si depozitarii in locuri deschise.

fn stabilirea marimii si greutatii ambalajului Contractantul va lua in considerare, acolo unde este
cazul, distanta fatd de destinatia finald a produselor furnizate si absenta facilitatilor de manipulare la
punctele de destinatie.

Transportul si toate costurile asociate sunt in sarcina exclusivd a Contractantului.

Produsele vor fi asigurate impotriva pierderii sau deteriorarii intervenite pe parcursul transportului si
cauzate de orice factor extern.

Destinatia de livrare - UM 02192 (str. Fulgerului nr. 1, Constanta) - in inc#perile indicate de
reprezentantul autorititii contractante.

Transporturile vor fi organizate astfel incét livrarea sé fie incheiata in ziua stabilitd (zi lucritoare)
péni la orele 14%. La fiecare livrare va fi prezent un reprezentant al Contractantului.

Contractantul este responsabil pentru livrarea in termenul agreat a produselor si se considerd cd a luat
in considerare toate dificultdtile pe care le-ar putea intAmpina in acest sens si nu va invoca nici un
motiv de intirziere sau costuri suplimentare.

5. Operatiuni cu titlu accesoriu:

Toate produsele care fac obiectul procedurii de achizitie necesitd montare, in incaperile / spatiile
indicate de reprezentantul autoritiii contractante;
Termenul de montare si fixare (dupa caz) — maxim 30 zile de la data livrarii.

5.1 Montare si fixare

Contractantul va monta/fixa produsele in incdperile/la pozitiile indicate de reprezentantii autoritafii
contractante, in termen de maxim cinci zile de la data livrarii, asigurand-se in acelasi timp c spatiile
unde s-a realizat instalarea rdmén curate.

Dupi montare/instalare/fixare, Contractantul va elimina toate deseurile rezultate §i va lua masurile
adecvate pentru a aduna toate ambalajele si eliminarea acestora de la locul de montare.

Contractantul rimane responsabil pentru protejarea produselor luand toate mésurile adecvate pentru a
preveni lovituri, zgarieturi si alte deteriordri, pana la acceptare de catre Autoritatea contractanta.
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5.2 Instruirea personalului pentru utilizare — nu este cazul

5.3 Mentenanta preventivi in perioada de garantie — nu este cazul
5.4 Mentenanta corectivi in perioada post-garantie — nu este cazul
5.5 Suport tehnic — nu este cazul

5.6 Piese de schimb si materiale consumabile pentru activitiitile din programul de mentenanti
corectivii dupi expirarea garantiei - nu este cazul

5.7 Mediul in care este operat produsul: produsele vor fi utilizate in incaperi ventilate natural si
racordate la reteaua de termoficare (in sezonul rece).

5.8 Constrangeri privind locatia unde se va efectua livrarea: la punctele de livrare nu exista
facilititi de manipulare mecanizata.

6. Documentatii ce trebuie furnizate Autorititii contractante in legituri cu produsele:

(Z: Documentatii furnizate de Contractant Termen limitd de punere la dispozitie W
| 1 | Certificat de calitate la receptia produselor

; . Nota: toate documentatiile vor fi in limba
r 2 ‘ Certificat de garantie romand

7. Receptia produselor

Receptia produselor se va efectua in termen de maxim 24 de ore de la montarea si fixarea acestora
(dupd caz) in incaperile/la pozitiile indicate de reprezentantii autoritatii contractante, pe bazi de
proces-verbal semnat de Contractant si Autoritatea contractant.

Receptia produselor se va realiza in dous etape, respectiv:

- receptia cantitativd - in maxim 1 zi de la livrare - prin numdrarea bucati cu bucati (piesd cu
piesd) a produselor, conform comenzii, compararea cu datele din avizul de insotire a marfii si din
oferta financiari, precum sl prin urmérirea corespondentei specificatiilor tehnice cu prevederile
Caietului de sarcini;

- receptia calitativa — in maxim 29 zile de la receptia cantitativa - prin verificarea corespondentei
specificatiilor tehnice ale fiecirui produs cu cele solicitate si asumate de Contractant prin
Specificatiile tehnice, Caietul de sarcini si Propunerea tehnici, verificarea functiondrii produselor in
concordanta cu scopul pentru care au fost achizifionate, remedierea eventualelor defecte constatate si
acceptarea produsului; receptia calitativa va include unul din urmatoarele rezultate:

a) acceptat;  b) acceptat cu observatii minore; c) acceptat cu rezerve;  d) refuzat.
Criteriile referitoare la rezultatul recepfiei calitative, numarul si tipul defectelor identificate, precum si
termenul de remediere, sunt detaliate in tabelu] urmator:

Rezultatul recepfiei calitative Nun;:::;;;faetcetelor Termen de remediere
Acceptat - -
Acceptat cu observatii minore 1-2 5 zile
Acceptat cu rezerve 3 7 zile
| Refuzat >3 10 zile I
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8. Modalititi si conditii de plata

Pentru produsele receptionate, contractantul va emite factura fiscald, care va avea mentionat numérul
contractului, datele de emitere si de scadentd. Factura va fi emisa dupd semnarea de citre Autoritatea
contractanti a procesului verbal de receptie, prin care se confirmi livrarea si acceptarea produselor
(remedierea eventualelor defecte constatate — dupd caz).

Procesul verbal de receptie va insoti factura si reprezinti elementul necesar realizirii platii, impreuna
cu celelalte documente previzute in Caietului de sarcini.

Platile in favoarea Contractantului se vor efectua prin virament (cu ordin de plat3) in cont deschis la
Trezorerie, in termen de 30 de zile de la data receptiei (acceptarii) produselor.

9. Obligatiile principale ale Autorititii contractante

Autoritatea contractantd va pune la dispozitia Contractantului, cu promptitudine, orice informatii
si/sau documente pe care le detine si care pot fi relevante pentru realizarea Contractului. in misura in
care Autoritatea contractantd nu furnizeazi datele/informatiile/documentele solicitate de catre
Contractant, termenele stabilite in sarcina Contractantului pentru furnizarea produselor se prelungesc

in mod corespunzator.

Autoritatea contractantii se obliga si respecte dispozitiile din prezentul Caiet de sarcini.

Autoritatea contractantd isi asumi rdspunderea pentru veridicitatea, corectitudinea si legalitatea
datelor/informatiilor/documentelor puse la dispozitia Contractantului in vederea indeplinirii
Contractului. in acest sens, se prezumd ci toate datele/informatiile/documentele prezentate
Contractantului sunt insusite de citre conducatorul unitatii si/sau de cétre persoanele in drept avand
functie de decizie care au aprobat respectivele documente.

Autoritatea contractanti va colabora, atdt cit este posibil, cu Contractantul pentru furnizarea
informatiilor pe care acesta din urma le poate solicita in mod rezonabil pentru realizarea Contractului.
Autoritatea contractanti are obligatia si desemneze, in termen de 5 zile de la semnarea contractului,
persoana de contact.

Autoritatea Contractanti se obligd sa receptioneze produsele furnizate si sa certifice conformitatea
astfel cum este prevazut in prezentul Caiet de sarcini.

Autoritatea Contractantd poate notifica Contractantul cu privire la necesitatea revizuirii/respingerea
produselor. Solicitarea de revizuire/respingerea va fi motivati, cu comentarii scrise.

Autoritatea contractanti are dreptul de a rezolutiona/rezilia contractul atunci cénd se respinge produsul livrat, de
doui ori, pe motive de calitate.

Receptia produselor se va realiza conform procedurii prevazute in prezentul Caiet de sarcini.

Autoritatea contractanti se obligd sd plateasca pretul contractului cdtre Contractant, in termen de maximum 30 de
zile de la data nregistrarii facturii in original la sediul Achizitorului si a documentelor justificative mentionate in
prezentul Caiet de sarcini.

10. Cadrul legal care guverneazi relatia dintre Autoritatea contractanti si Contractant
(inclusiv in domeniile mediului, social si al relatiilor de munci)

Ofertantul devenit Contractant are obligatia de a respecta in executarea Contractului, obligatiile aplicabile in
domeniul mediului, social si al muncii instituite prin dreptul Uniunii, prin dreptul national, prin acorduri colective
sau prin dispozitiile internationale de drept in domeniul mediului, social si al muncii enumerate in anexa X la
Directiva 2014/24, respectiv:

i. Conventia nr. 87 a OIM privind libertatea de asociere si protectia dreptului de organizare;

ii.Conventia nr. 98 a OIM privind dreptul de organizare si negociere colectiva,
iii.Conventia nr. 29 a OIM privind munca fortata;
iv.Conventia nr. 105 a OIM privind abolirea muncii fortate;

v.Conventia nr. 138 a OIM privind vérsta minimé de incadrare in muncé;
vi.Conventia nr. 111 a OIM privind discriminarea (ocuparea fortei de munci si profesie);
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vii.Conventia nr. 100 a OIM privind egalitatea remuneratiei;
viii.Conventia nr. 182 a OIM privind cele mai grave forme ale muncii copiilor;
ix.Conventia de la Viena privind protectia stratului de ozon si Protocolul siu de la Montreal privind substantel
care epuizeazi stratul de ozon;
x.Conventia de la Basel privind controlul circulatiei transfrontaliere a deseurilor periculoase si al eliminar
acestora (Conventia de la Basel);
xi.Conventia de la Stockholm privind poluantii organici persistenti (Conventia de la Stockholm privind POP),

11. Managementul/Riscuri/Gestionarea contractului si activititi de raportare in cadrul
contractului

Riscuri posibile Modalitate de eliminare a riscului —‘

Nesemnarea contractului de ofertantul Anuntarea ofertantului calificat pe locul urmitor

céstigitor

Neconstituirea garantiei de buna executie Nerestituirea garantiei de participare

Mentinerea unei legaturi defectuoase intre Nominalizarea unor persoane responsabile pentru
cele doua parti semnatare ale contractului monitorizarea contractului

Nominalizarea unui responsabil de contract pentru

Intérzieri in livrarea produselor = o . .
monitorizarea desfasurarii contractului

In momentul executirii receptiei se va verifica

Livrarea unor produse inferioare fata de cele corespondenta specificatiilor tehnice ale produselor
ofertate in propunerea tehnici livrate cu cele din propunerea tehnici si caietul de
sarcini

| Defecte de fabricatie semnalate in timpul

N Mentionarea in contract a perioadei de garantie ofertati.
| utilizarii produselor

Specificatiile tehnice care indicd o anumiti origine, sursd, productie, un procedeu special, 0 marci
de fabricd sau de comery, o licentd de fabricatie sunt mentionate doar pentru identificarea cu
usurintd a tipului de produs ce urmeazi a Ji achizifionat §i nu au ca efect Javorizarea sau
eliminarea anumitor operatori economici, Aceste specificatii vor fi interpretate ca avind
menfiunea ,,sau echivalent”,

In cazul in care pe parcursul indeplinirii contractului se constati cd anumite elemente ale
propunerii tehnice sunt inferioare sau nu corespund cerintelor previzute in caietul de sarcini,
prevaleazi prevederile caietului de sarcini.
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